
Присадочные материалы

www.kjellberg.de

Флюс, проволока, электроды



Флюс на основе фторида используется 
для сварки обычных и высокопрочных 
мелкозернистых конструкционных, 
а также низкотемпературных и 
износостойких сталей. Этот флюс 
пригоден для двух- и многодуговой 
сварки, а также для изготовления 
компонентов для морских установок. 
Благодаря быстрому затвердеванию 
шлака сварочный флюс пригоден и для 
круговой сварки.

Характеристики 
•	Стандарт ISO 14174: SA FB 155 AC H5
•	Сертификаты: TÜV, DB, GL, ABS
•	Размер зерен: 0,2–1,8 мм
•	Плотность: 1,2 кг/дм3
•	Состав: SiO2 + TiO2; CaO + MgO; 

Al2O3 MNO; CaF2
•	Расфасовка: 25 кг в пластиковых 

пакетах

Механические свойства

Род тока / полярность: + пост. и перем. 
ток до 1000 A
Температура просушивания: 350 °C/2 ч

Флюс на основе алюмината для 
сварки конструкционных сталей 
общего назначения идеально подходит 
для одно- и многодуговой сварки. 
Образующийся шлак легко отделяется.

Характеристики 
•	Стандарт ISO 14174: SA AB 167 AC H5
•	Размер зерен: 0,2–1,8 мм• Плотность: 

1,3 кг/дм3
•	Состав: SiO2 + TiO2; CaO + MgO; 

Al2O3 MNO; CaF2
•	Расфасовка: 25 кг в пластиковых 

пакетах

Mechanische Eigenschaften

Род тока / полярность: + пост. и перем. 
ток до 1000 A
Температура просушивания: 350 °C/2 ч

Сварочный флюс

Флюс KF FB-TT

KF S2 KF S3 KF S2Mo
ReL/Rp0,2 
МПа 
(N/мм2)

>330 >430 >500

МПа 
(N/мм2) 450-550 530-630 580-680

A5 (%) >28 >22 >20
KV 
(J)

20° >160 >160 >120
0° >140 >140 >100
-20° >80 >80 >80
-40° >30 >70 >50
-60° - >30 >30

Флюс AB 123

KF S2 KF S3 KF S2Mo
ReL/Rp0,2 
МПа 
(N/мм2)

>380 >430 >430

МПа 
(N/мм2) 510-610 530-630 >550-650

A5 (%) >22 >22 >20
AV (J) -40° >47 >47 >47

Для обеспечения оптимальных 
результатов сварки рекомендуем 
также использовать нашу сварочную 
проволоку KF S2, KF S3, KF S2Mo.



Омедненная сварочная проволока отличается 
отменной коррозиеустойчивостью.

Проволока для сварки под флюсом

Характеристики
•	Стандарт EN ISO 14171-A: S2, S3, S2Mo
•	Сертификаты: TÜV, DB, GL, ABS
•	Расфасовка: 25 кг в катушках
•	Ø: 2,0; 2,5; 3,0; 4,0 мм

Проволока для сварки в среде 
защитного газа
Омедненная проволока подходит 
для сварки нелегированных и 
низколегированных сталей.  

Характеристики
•	Стандарт EN ISO 14341-A: G3Si1, G4Si1 
•	Защитный газ по EN ISO 14175: M 21 + C1
•	Сертификаты: TÜV, DB, GL, ABS
•	Прочность на разрыв при 530 Н/мм2
•	Расфасовка: 15 кг в катушках
•	Ø: 0,8; 1,0; 1,2 мм

Род тока / полярность: G+

Сварочная проволока и сварочные электроды

Проволока для сварки под флюсом

KF S2 KF S3 KF S2Mo
DIN 8557 S2 S3 S2Mo
ASME/
AWS

A 5.17 
EM 12 K

A 5.17 
EM 13 K

A 5.23 
EA 2

EN 756 S2 S3 S2Mo

KF G3Si1 KF G4Si1
ReL/Rp0,2 МПа 
(N/мм2) >420 >460

МПа (N/мм2) 500-640 530-690
A5 (%) >20 >20
KV (J)   -40°

-50° >47
>47

Нелегированные электроды 
по DIN EN ISO 2560-A, DIN 1913, AWS A 5.1

• LLOYD с рутиловым покрытием для судостроения

• LLOYD GRÜN с рутил-целлюлозным покрытием  для 	
    судостроения

• PRIMA с рутил-целлюлозным покрытием, универсальный, для всех позиций

• PRIMA BLUE с рутил-целлюлозным покрытием и повышенной 	
     прочностью, универсальный, для всех позиций

• TITAN ROT с толстым рутиловым покрытием, универсальный

• TITAN S с толстым рутиловым покрытием, универсальный, с высокой 
• TITAN с основным рутиловым покрытием, универсальный

• TITAN K с основным рутиловым покрытием, высокой прочностью  	
     и вязкостью

• OPTIMAL с основным рутиловым покрытием для тонкого 	
    листового металла

• KONTAKT 160 с толстым рутиловым покрытием и  высоким 	
     выходом материала

• TRUMPF специальный электрод, кислый

• PROGRESS с основным покрытием для восходящих швов

• GARANT с основным покрытием, универсальный

• GARANT S с основным покрытием и высокой прочностью, 	
    универсальный

• GARANT K с основным покрытием, легированный никелем, с 	
    высокой прочностью и вязкостью, с низким содержанием H2

• GARANT BR с основным покрытием и двойной оболочкой

• GARANT AC/DC с основным покрытием и высокой прочностью

• PERFEKT с основным покрытием для нисходящих швов

• KORREX с основным покрытием для стойких к атмосферным 	
    условиям и коррозии сталей

PRIMA BLUE 

Теплостойкие стержневые электроды
по DIN EN 1599, DIN 8575 und AWS A 5.5

• KOMPLEX W с рутиловым покрытием, 0,5 % Mo

• IMPULS с основным покрытием, 0,6 % Ni и 0,4 % Mo  
• MOB с основным покрытием, 0,5 % Mo

• CROMO 1R с рутиловым покрытием, 1 % Cr; 0,5 % Mo

• CROMO 1B с основным покрытием, 1 % Cr; 0,5 % Mo

• CROMO 2B с основным покрытием, 2,2 % Cr; 1 % Mo

Сварочные электроды
Доступны различные диаметры



Флюс, проволока: 
 
Kjellberg Finsterwalde 
Schweißtechnik und Verschleißschutzsysteme GmbH
Oscar-Kjellberg-Str. 18 | DE-03238 Finsterwalde 
Тел.: +49 3531 500-319 | Факс: +49 3531 500-357
www.kjellberg.de | schweissen@kjellberg.de

Высоколегированные электроды  
по DIN EN ISO 3581-A и DIN 8556

•	FINOX 4820 AC 25 % Cr, 4 % Ni

•	FINOX 4842 AC 25 % Cr, 20 % Ni

•	FINOX 4842 B 25 % Cr, 20 % Ni, с основным покрытием

•	FINOX 4829 AC 22 % Cr, 12 % Ni

•	FINOX 4009 AC 13 % Cr

•	FINOX 4351 B с основным покрытием, 13 % Cr, 4,5 % Ni

•	FINOX 4015 AC 17 % Cr 

•	FINOX 4316 AC 19 % Cr, 9 % Ni

•	FINOX 4551 AC 19 % Cr, 9 % Ni

•	FINOX 4551 B с основным покрытием, 19 % Cr, 10 % Ni, 
стабилизированный. ниобием, с высокой вязкостью

•	FINOX 4430 AC 19 % Cr, 12 % Ni, 3 % Mo

•	FINOX 4430 F для нисходящих швов, 19 % Cr, 12 % Ni, 3 % Mo

•	FINOX 4576 AC 19% Cr, 12% Ni, 3% Mo, 
стабилизированный ниобием

•	FINOX 4462 AC для дуплексных сталей, 22 % Cr, 9 % Ni, 3 % Mo

•	FINOX 4519 AC 20 % Cr, 25 % Ni, 5 % Mo, Cu

•	FINOX 4370 AC 18 % Cr, 8 % Ni, 6 % Mn

•	FINOX 4370 B с основным покрытием, 18 % Cr, 8 % Ni, 6 % Mn

•	FINOX 4370 S для наплавки рельсов, с основным рутиловым 
покрытием, 18 % Cr, 8 % Ni, 6 % Mn

•	FINOX 4431 AC 20 % Cr, 10 % Ni, 3 % Mo

•	FINOX 4337 AC 29 % Cr, 9 % Ni

•	FINOX 4332 AC 23 % Cr, 12 % Ni

•	FINOX 4459 AC 23 % Cr, 13 % Ni, 2 % Mo

•	FINOX 29/9 GOLD специальный электрод, 29 % Cr, 9 % Ni

Электроды на никелевой основе  
по DIN EN ISO 14172 und AWS A 5.1

•	FINOX 82 номер материала 2.4648

•	FINOX 182 номер материала 2.4620

•	FINOX 625 номер материала 2.4621

Электроды для чугуна  
по DIN EN ISO 1071, DIN 8573 und AWS A 5.15

•	FICAST NI чистый никель

•	FICAST NIFE 60 % Ni, 40 % Fe

•	FICAST NIFE K омедненный стержень из NiFe, 60 % Ni,
     40 % Fe

•	FICAST NIFE B биметалл, 60 % Ni, 40 % Fe

•	FICAST FE железная основа, специальное покрытие

Электроды для наплавки  
по DIN EN 14700 und DIN 8555

•	FIDUR 1/300 низколегированный Mo-V, твердость 300 HB

•	FIDUR 350 низколегированный Mn-Cr, твердость 350 HB 

FIDUR 2/55 низколегированный Cr-Ni-Mo, твердость 55 HRC

•	FIDUR 3/50 для инструментов горячей и холодной обработки, 
низколегированный Cr-W-V, твердость 50 HRC

•	FIDUR 4/60 для инструментов скоростной обработки, 
низколегированный Cr-Mo-W-V, твердость 60 HRC

•	FIDUR 6/55 низколегированный Mn-Cr, твердость 55 HRC

•	FIDUR 6/60 вязко-твердый, низколегированный Cr-Mo-V, 
твердость 60 HRC

•	FIDUR 6/60 R низколегированный Cr-Mo-V, твердость 60 
HRC, пригоден для переменного тока

•	FIDUR 7/200 легированный Mn-Cr, твердость 200 HB, 
способность к наклепу с достижением твердости 500 HB

•	FIDUR 7200 Mn легированный Mn-Cr-Ni, твердость 200 HB, 
способность к наклепу с достижением твердости 450 HB 

•	FIDUR 8/200 легированный Cr-Ni-Mn, твердость 200 HB, 
способность к наклепу с достижением твердости 350 HB

•	FIDUR 10/60 при абразивном износе, 34 % легированный Cr, 
твердость 60 HRC

•	FIDUR 10/65 при абразивном износе, твердость 65 HRC

•	FIDUR 10/65 W при абразивном износе и высоких 
температурах, легированный Cr-Mo-Nb-W-V, твердость 65 HRC

•	FIDUR 10/70 при абразивном износе, легированный Cr-B, 
твердость 70 HRC

•	FIDUR 23/250 основный электрод, номер материала 2.4887, 
твердость 240 HB, способность к наклепу с достижением твердости 400 HB

•	FILIT 6 кобальтовый электрод, твердость 40 HRC

•	FILIT 21 кобальтовый электрод, твердость 35 HRC Специальные 
электроды

специальный электрод

•	MET-OX для резки
•	KJELGOUGE для поверхностной выплавки 

канавок

сварочные электроды
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Kjellberg Finsterwalde

Сварочные электроды

Сварочная техника

Режущая техника

Машиностроение

электроды: 
 
Kjellberg Finsterwalde 
Elektroden und Zusatzwerkstoffe GmbH
Ludwig-Erhard-Straße 12 I DE-03238 Massen 
Тел.: +49 3531 50768-0 | Факс: +49 3531 50768-99
www.kjellberg.de | elektrode@kjellberg.de


